DENISON Hydraulics PRZEDSTAWICIELSTWO W POLSCE
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PODSTAWOWE ZALECENIA EKSPLOATACYJNE POMP LOPATKOWYCH

Przed uruchomieniem nowej pompy nalezy:
Sprawdzi¢, czy kierunek obrotéw silnika jest zgodny z kierunkiem obrotdw pompy pokazanym na tabliczce
Znamionowe.
Sprawdzi¢, czy ciecz robocza jest zgodna z wymaganiami DENISON Hydraulics (standard HF)

Maksymalna lepko$¢ (pompy topatkowe): przy rozruchu bez obcigzenia- 860 mm?/s (wersja przemystowa),

2000 cSt (wersja mobilna), przy petnym obcigzeniu — 108 mm?/s (topatkowe),

Optymalna lepko$¢: 30 mm?/s

Minimalna lepkos¢: 10 mm?/s

Sprawdzi¢, czy $rednica kré¢ca ssawnego jest zgodna ze Srednicg przytacza ssawnego pompy.
Sprawdzi¢, czy zakonczenie przewodu ssawnego w zbiorniku znajduje sie na gteboko$ci minimum czterech
jego Srednic ponizej poziomu czynnika roboczego.
Wtasciwie dobrac i zamontowac sprzegto, tak aby nie powodowato bi¢ promieniowych (zte wywazenie lub za
duza masa) oraz osiowych (zbyt ciasna przestrzen miedzy kotnierzami sprzegta). Zaleca sie sprzegto z
wktadkami elastycznymi dla ttumienia szybkich zmian momentu. Luz pomiedzy otworem w sprzegle a watkiem
powinien by¢ minimalny, co pozwoli unikngé korozji ciernej. Sprzegto nie powinno przenosi¢ zadnych sit
osiowych lub promieniowych, a jedynie moment obrotowy. Przed montazem sprzegta, wat pompy pokry¢
smarem z dodatkiem dwusiarczanu molibdenu.
Sprawdzi¢ wspdtosiowos¢ watu pompy i zrddta mocy (niewspdtosiowos¢ nie powinna przekracza¢ 0.15 mm) w
celu wyeliminowania niekorzystnych obcigzen osiowych i promieniowych. Zadaniem sprzegta jest nie tylko
przekazanie mocy, ale w pewnym stopniu réwniez korygowanie btedow niewspoHiniowosci i niecentrycznosci
obu watdw.
Przeprowadzi¢ montaz w taki sposéb, aby unikna¢ naprezen pochodzacych od przewoddw hydraulicznych.

Podczas pierwszego uruchomienia pompy nalezy:

Zala¢ pompe. Jezeli znajduje sie ona powyzej zbiornika, nalezy recznie wypetni¢ cieczg roboczg obudowe
pompy przez kanat ttoczny.

Obraca¢ pulsacyjnie watem pompy do momentu az pompa zostanie wypetniona ciecza.

Usung¢ powietrze znajdujace sie w pompie. Jezeli w uktadzie nie ma odpowietrzenia, mozna to uczyni¢ przez
uchylenie kotnierza cisnieniowego tak, aby przez pewien czas wylewata sie ciecz robocza.

Po stwierdzeniu, ze pompa jest catkowicie zalana, uruchomi¢ maszyne i wykonac¢ 2 - 3 cykle pracy w celu
napetnienia cylindrow.

Nastepnie zatrzymac¢ maszyne na 30 minut, aby nastgpito dalsze odpowietrzenie oleju przed pracg z petnym
ciSnieniem.

UWAGA: Jezeli pompa nie zacznie tloczy¢ cieczy roboczej w pierwszej minucie pracy, powinna zostaé¢
wylaczona i zalana ponownie.

3.

Zalecenia eksploatacyjne:

Predko$¢ czynnika roboczego w przewodach ssawnych nie powinna przekraczac 1,5 m/s.

Jesli system ssania unosi sie na powierzchni oleju (jest ptywajacy), to wymagane jest nadcisnienie na ssaniu
w wysokosci co najmniej 0,9 bara absolutnego.

W zbiorniku strefy: sptywowa i ssawna powinny by¢ odgrodzone przegroda lub przegrodami pozwalajacymi na
zwigkszenie czasu przebywania oleju w zbiorniku (do 1 min.). Czas ten jest konieczny dla odpowietrzania
oleju.

Nie nalezy stosowac filtra ssawnego, poniewaz powoduje on wzrost podci$nienia na ssaniu i stwarza ryzyko
kawitacji. Rekomenduije sie zainstalowanie filtra w przewodzie zlewowym (jako dyfuzora), a filtra powietrza na
zamknietym zbiorniku lub zastosowanie filtracji bocznikowe;j.



Przewdd zlewowy powinien by¢ zamontowany w taki sposdb, aby wewnatrz zbiornika znajdowat sie jego
odcinek o dtugo$ci minimum szesciu jego $rednic. Jego koncowka powinna znajdowac si¢ pod poziomem
czynnika roboczego na gtebokosci réwnej minimum trzem jego Srednicom. PredkosSC przeptywu w tym
przewodzie nie powinna przekracza¢ 6m/sek.
Wszystkie przewody koriczace sie w zbiorniku powinny mie¢ korcowki Sciete pod katem 459, nigdy katem
prostym, poniewaz powoduje to turbulencje, zapowietrzenie i zawirowania cieczy.
Gdy w zbiorniku znajduje sie kilka przewodéw ssacych, ich odlegto$ci wzgledem siebie nie powinny byé¢
mniejsze od trzech ich $rednic. Pozwala to na usuniecie efektu zawirowania i kawitacji.
Nie nalezy faczy¢ przewodow ssawnych w jeden, poniewaz spowoduije to efekt opisany powyze;.
Zakres dynamicznych zmian cisnienia wystepujacych podczas cyklu pracy maszyny nie powinien przekraczac
nizej podanych wielkosci: wzrost dp/dt< 5000 bar/s, spadek dp/dt< 6000 bar/s. Dzigki temu unikniemy:

- nagtej kawitacji pompy,

- zapowietrzenia czynnika roboczego,

- Zmeczenia pompy (szczegdinie odlewanej obudowy) w wyniku zmniejszenia dziatajgcych na nig sit

- ryzyka (lub znacznie je zmniejszymy) zaniku wewnetrznego smarowania (filmu olejowego)

spowodowanego przeptywem zwrotnym i obecnoscig powietrza w oleju.

Niedopuszczalna jest zmiana kierunku przeptywu strumienia (efekt przeptywu zwrotnego) w przypadku pomp
przystosowanych do pracy z jednym kierunkiem obrotow (np. wszystkie pompy topatkowe).
Temperatura czynnika roboczego w zbiorniku musi by¢ monitorowana i utrzymywana w zakresie
gwarantujacym odpowiednig lepko$¢ oleju (np. pomiedzy 30 a 55° dla oleju wg ISO VG 46).

. Najczestsze przyczyny awarii pomp spowodowane czynnikami zewnetrznymi:

powietrze w czynniku roboczym (kawitacja, zapowietrzenie) — objaw to jasno-metny (mleczny) olej oraz
charakterystyczna gto$na praca pompy,

czastki state duzych rozmiarow,

niepozadane czynniki chemiczne w cieczy (woda, niewtasciwe dodatki, smofa, ....),

zbyt duza lub zbyt mata lepkos¢ czynnika roboczego,

przegrzanie i zacieranie si¢ elementow pompy w wyniku niewspdtosiowosci watdw pompy i silnika,
niezabezpieczenie pomp przed powstaniem przeptywu zwrotnego z powodu braku lub niepoprawnego
dziatania zaworu zwrotnego,

przekraczanie dopuszczalnych cisnien pracy pompy,

niepoprawnie dziatajgcy zawor cisnieniowy, powodujacy drgania stupa cieczy bardzo niekorzystne dla pompy,
montaz pompy do uktadu niezgodnego z oryginalng dokumentacjg producenta maszyny.

. Gwarancja

Przypominamy, ze firma DENISON uznaje reklamacje gwarancyjng jedynie wowczas, gdy usterki produktu
spowodowane sg defektami produkcyjnymi illub zastosowaniem wadliwych czesci i podzespotow. DENISON
Hydraulics w Zzadnym wypadku nie bedzie odpowiedzialny wobec klienta za uszkodzenia i zniszczenia
wynikte z innych przyczyn niz wady tkwigce w samym produkcie, w szczegdlnosci spowodowane czynnikami
zewnetrznymi.

Gwarancja nie bedzie mie¢ zastosowania, jezeli stwierdzone zostang $lady demontazu, naruszenia plomb lub
ingerencji nieautoryzowanego serwisu, a takze w przypadku zniszczenia tabliczki znamionowej z numerem
seryjnym.

DENISON HyDRAULICS INC USA - pompy i silniki wielottokowe-osiowe, DENISON HYDRAULICS SA FRANCJA - pompy i silniki topatkowe, DENISON HYDRAULICS GMBH NIEMCY - zawory
i osprzet elektroniczny, DENISON LOKOMEC FINLANDIA - bloki zaworowe, DENISON CALZONI WLOCHY - silniki niskoobrotowe wysokomomentowe.

Firma posiada na swoje wyroby certyfikat DIN ISO 9001. Wyroby te spetniajg rowniez wymogi bezpieczenistwa — zgodne z zaleceniami EN 982.
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Przedstawicielstwo w Polsce:
DENISON HYDRAULICS EXPORT DEPARTMENT . " "
14, ROUTE DU BOIS BLANC - BP 539 BIURO INZY'NIERYJNO.- TECHNICZNE "MAR - TET
18 105 VIERZON CEDEX FRANCE 31-980 Krakow, ul. Graniczna 11

TellFax (012) 644 70 84 Tel (012) 643 62 83
E-mail: denison@martet.com.pl, www.martet.com.pl.



